HSC MODULO XT

Unidade de geracao
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1. IDENTIFICAGAO DO EQUIPAMENTO

Equipamento: HSC modulo XT — Unidade de Geragéao

Fabricante: Schneider GmbH & Co. KG

Endereco do Fabricante: BiegenstraBe 8-12, D-35112 Fronhausen, Alemanha
Modelo/Tipo: HSC modulo XT

Sistema de Controle: Beckhoff

Pais de Origem: Alemanha

2. DESCRIGAO GERAL

O HSC modulo XT é uma maquina industrial de geragédo de alta precisdo (High Speed
Cutting), fabricada pela Schneider GmbH & Co. KG (Alemanha), destinada exclusivamente
ao processamento de superficies esféricas, toroidais e de forma livre (progressivas,
asféricas, etc.) de lentes oftalmicas, bem como a execugdo de todas as formas de
delineamento de borda, incluindo centragem concéntrica, excéntrica, eliptica ou
aplainada, e facetamento da forma de borda.

O equipamento é composto por médulos integrados que trabalham de forma automatizada
e semiautomatica, compreendendo:

o Armagéo basica — estrutura principal da maquina

e Bancada da maquina— base de sustentagéo e estabilidade

e Estrutura X-Y — sistema de deslocamento linear nos eixos horizontais
e EstruturaZ — eixo linear vertical

e EstruturaV— eixo linear auxiliar

e Eixo rotativo C — para posicionamento angular da peca

e Fuso de fresagem (eixo D) — unidade de corte de alta rotagao

e Unidade de Medigdao — sistema de medicao integrado

e Automacgcdo — sistema automatizado com leitor de codigos de barras e
manipuladores

e Armario de distribuicado — painel elétrico com sistema de controle Beckhoff

e Consola de comando — painel de operagdo com touch screen para controle do
processo

A maquina opera com software de operagdo Schneider e software de diagndstico
Schneider, ambos integrados ao sistema de controle Beckhoff, permitindo parametrizagao,
gerenciamento de dados, geometria, ferramentas, tecnologia e ajustes do processo.



3. APLICAGCAO / FINALIDADE

A maquina é destinada exclusivamente ao processamento de lentes oftalmicas para
6culos, fabricadas em materiais organicos (plasticos de fabricagao inteiramente sintética),
nos seguintes materiais:

e CR39

e Hi-index (alto indice de refragao)
e Policarbonato

e Trivex®

O equipamento realiza a geragado de precisao de superficies épticas com as seguintes
caracteristicas:

e Raios de curvatura concava: de 0 até -13,5 dioptrias (baseado no indice 1.5)
e Raios de curvatura convexa: de 0 até +11,5 dioptrias (baseado no indice 1.5)
e Diametro das pegas processaveis: 50 mm a 85 mm
e Sistema de fixagao: bloco padrao com didmetro de 43 mm
As operacodes realizadas incluem:
o Geragao de superficies esféricas, toroidais e de forma livre
e Delineamento de borda (centragem concéntrica, excéntrica, eliptica, aplainada)

e Facetamento daforma de borda

4. DADOS TECNICOS

Peso da maquina: Aprox. 2.075 kg

Dimensodes (L x P x A): 1.690 mm x 1.930 mm x 1.715 mm

Eixos lineares: X, Y, Z,V

Eixo rotativo: C

Fuso de fresagem: Eixo D

Raio da zona de trabalho: Concavo: 0 a-13,5 dpt / Convexo: 0 a +11,5 dpt
Didmetro de peca: 50 a 85 mm

Sistema de fixagao: Bloco, didmetro 43 mm

Materiais processaveis: CR39, Hi-index, Policarbonato, Trivex®

5. MODOS DE FUNCIONAMENTO

A maquina opera nos seguintes modos:



1. Modo automatico — processamento totalmente automatizado

2. Modo semiautomatico — com gerenciamento de registros de dados e execugao de
processamento controlado

3. Modo de ajuste — para configuragdo, parametrizagcao e ajuste de ferramentas

6. SISTEMAS DE SEGURANCA
O equipamento possui os seguintes dispositivos de segurancga integrados:
e Interruptor principal com possibilidade de bloqueio por cadeado (posicao ON/OFF)

e Botdo de parada de emergéncia (E-Stop) — interrompe todos os movimentos e
desconecta a tensdo de comando

e Chaves fim de curso de seguranga nas portas e coberturas de protecéo:
e Cobertura de protecao da automacgao
e Porta de servigo direita
e Cobertura fresa
e Portade manutengao direita
e Visorde protegao
e Porta de protecéao

o Compensacao de potencial (ligacdo equipotencial) e interruptor de protegcao
contracorrentes de falha

e Disjuntor diferencial residual
e Visor de protecao contra projecdes
Conformidade com Diretivas Europeias:
e Diretiva Maquinas 2006/42/CE
e Diretiva CEM 2014/30/CE
Normas aplicadas:
EN ISO 12100:2011 — Seguranca de maquinas — Principios gerais de concepgéao
EN ISO 13857:2008 — Disténcias de seguranca para areas de perigo
EN ISO 13850:2014 — Parada de emergéncia — Principios de concepgéao
EN 61000-6-4:2007 — CEM — Emisséao de interferéncias (ambiente industrial)
EN 61000-6-2:2005 — CEM — Resisténcia a interferéncias (ambiente industrial)

EN 60204-1:2010 — Equipamento elétrico de maquinas — Regras gerais



